TransSteel 3000C Pulse  [Fronius

Kratki vodi¢ s uputama za sinergijsko zavarivanje

SIGURNOST
Prije rada s uredajem s razumijevanjem procitajte sve prilozene dokumente i dokumente na mrezi koji su vam na raspolaganju!
U ovom dokumentu nisu opisane sve funkcije uredaja. Potpun opis uredaja nalazi se u uputama za upotrebul!
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Opis parametara postavljanja

Izbornik za postavljanje ruénog zavarivanja MIG/MAG
postupkom
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,J wa L. DRYEET [1] Pritisnite i drzite
- [2] Pritisnitev

Izbornik za postavke, razina 1

Vrijeme predprotoka plina (GPr)

Vrijeme naknadnog protoka plina

Brzina uvla¢enja zZice

Efekt povratnog gorenja

Struja paljenja

Duljina zice do sigurnosnog isklju¢ivanja

Vrijeme to¢kanja / interval vremena zavarivanja

Vrijeme stanke intervala

Interval

Vracanje izvora struje na tvorni¢ke postavke

Izbornik za postavke, razina 2

BFE  Postavke specifi¢ne za zemlju (metr./imp.
jedinice)

r-I  Upravljanje rashladnim uredajem

-t Nadzor rashladnog uredaja

r Otpor strujnog kruga zavarivanja

I Induktivitet strujnog kruga zavarivanja

ERE  Elektricna energija elektri¢nog luka

EJ EasyJob Trigger

Izbornik za postavljanje Stapne elektrode
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[2] Pritisnitev

Izbornik za postavke, razina 1

HotStart struja

Vrijeme Hotstrom

Anti-Stick

Vracanje izvora struje na tvorni¢ke postavke

Izbornik za postavke, razina 2

CEE  Postavke specifi¢ne za zemlju (metr./imp.
jedinice)

r Otpor strujnog kruga zavarivanja

L Induktivitet strujnog kruga zavarivanja

Izbornik za postavljanje sinergijskog zavarivanja
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Izbornik za postavke, razina 1
OPr  Vrijeme predprotoka plina (GPr)
Pa  Vrijeme naknadnog protoka plina
i Slope (2-taktni, specijalni 4-taktni)
! -§ Pocetna struja (2-taktni, specijalni 4-taktni)
} -E  Zavrsna struja (2-taktni, specijalni 4-taktni)
E-5 Trajanje pocetne struje (2-taktni)
E-E  Trajanje zavréne struje (2-taktni)
Fd . Brzina uvlacenja zice
bbL  Efekt povratnog gorenja
) Eo Duljina zice do sigurnosnog isklju¢ivanja
SPE  Vrijeme to¢kanja / interval vremena zavarivanja
SPh  Vrijleme stanke intervala
) mE Interval
F Frekvencija (SynchroPuls)
dFd Podizaj sustava za dodavanje zice (SynchroPuls)

FiL2 Gornja granica ispravka duljine elektri¢nog luka
(Sync.P.)

FRC  Vracanje izvora struje na tvornicke postavke
2nd Izbornik za postavke, razina 2

SEL  Postavke specifi¢ne za zemlju (metr./imp.
jedinice)
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Karakterist. krivulje sinergijskog zavarivanja
(EUr/US)

Upravljanje rashladnim uredajem

Nadzor rashladnog uredaja

Otpor strujnog kruga zavarivanja
Induktivitet strujnog kruga zavarivanja
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Elektricna energija elektricnog luka
Ispravak duljine elektricnog luka putem [V]
EJit EasyJob Trigger
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Izbornik postavki za TIG
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[2] Pritisnitev

Izbornik za postavke, razina 1
F-P Pulsirajuca frekvencija
ELUP  UpSlope
Fdo  DownSlope
) -§ Podetna struja
) -2 Padajuca struja
! -E  zavr$nastruja
Pao  Vrijeme naknadnog protoka pl.
ERC  Pripajanje
FRC  Vracanje izvora struje na tvorni¢ke postavke
Z2nd Izbornik za postavke, razina 2
CEE Postavke specifi¢ne za zemlju (metr./imp.

jedinice)
-r Otpor strujnog kruga zavarivanja
-k Induktivitet strujnog kruga zavarivanja
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